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Hlavni prinosy Al ve vyrobe

Prediktivni udrzba stroja

Al umoznuje sledovat stav stroji a naradi v redlném case a predpovidat
opotrebeni pfed poruchami, snizuje neplanované odstavky.

Snizeni zmetkovitosti

Al analyzuje prabéh vyrobnich parametr( pfi jednotlivych operacich. Tim
se predejde vzniku neshodnych vyrobka, které by jinak byly vyrazeny jako
zmetky.

Optimalizace energetickych procesu

Al pomaha optimalizovat spalovani a spotfebu energie v tepelnychproces
ech s cilem maximalni G¢innosti.

Rizeni energetické soustavy zavodu

Inteligentni systém predpovidd energetickou poptavku a optimalizuje
odbér energie z distribucni sité, ¢imz snizuji Spickovou spotiebu a
vyuzivaji levnéjsi/zelenéjsi energii.



Uspora naklada o 10 — 15%
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Protlacovna — kontrola spravnosti tlaku

Senzory a sbér dat

: e : : Senzory monitoruji vibrace, teplotu a tlak stroje pro

presnou diagnostiku stavu zafizeni a jeho dopad na
kvalitu vyrobku.
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Analyza dat umélou inteligenci
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Ty Al analyzuje velké objemy dat k identifikaci vzorcl
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signalizujicich potencialni poruchy, vznikajici
opotrebeni nastroju apod.




Vyhodnoceni tlaku na protlacovné
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Vcasna detekce odchylek

Systém vcas upozorni na
odchylky od optimalniho stavu
a umozni rychlé korigovani
procesq.

Ekonomické Uspory a stabilita

Zvysuje stabilitu vyroby a
dlvéru zakaznika.



VaV technologie machine vision s umeélou inteligenci
pro vyrobu vodikovych tlakovych nadob
OPTAK Aplikace DEEP TECH — vyzva 3

Projekt se zaméruje na rozvoj metod umélé inteligence a hlubokého uceni v realné ¢ase a s
vysokou spolehlivosti detekovat a klasifikovat defekty ve vyrobnich technologiich a finalnich
vyrobcich

* Zpracovani velkého mnozstvi dat v extrémnim provozu (extrémni provozni podminky,
kolisani datové kvality),

* Hloubkové neuronové sité s adaptivnim ucenim

* Redlna implementace do strojového vidéni (robustni hardware pro zachyceni
obrazovych dat v silné znecisténém, teplotné namahaném prostredi )
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Vyroba vodikovych tlakovych nadob
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Technologicka narocnost vyroby

Vyroba tlakovych nadob pro vodik vyZaduje zvladnuti
vysokych tlakd od 100 aZ 1100 bar a specidlnich
materiall odolnych vici vodiku.

Energeticka narocnost procesu
Proces vyroby je energeticky ndrocny a vyzaduje
precizni fizeni pro zvyseni efektivity a bezpecnosti.

Bezpecnostni kontroly

Dukladné kontrolni mechanismy zajistuji spolehlivost a

bezpeénost tlakovych nadob pouzitych ve vodikovych
aplikacich.

Vyuziti umélé inteligence

Uméla inteligence a strojové vidéni umoznuji
nepretrzitou a objektivni kontrolu kvality v realném
Case.



VaV technologie machine vision s umeélou inteligenci
pro vyrobu vodikovych tlakovych nadob

Informace pro
obsluhu.

@ Kontrola naradi, povrchova kvalita
@® Kontrola teplot naradi a materialu

Kontrola tloustky stény
Kontrola rozmérova
Kontrola kvalitativni




Ekonomické a provozni dopady

Zkraceni reakcéni doby

Projekt umoznuje rychlejsi reakci na vznik vad, ¢imz minimalizuje
dopady na vyrobu a kvalitu.

Zvyseni kvality vyroby

Zlepseni kvality vyroby vede ke snizeni chyb a zvySeni spokojenosti
zékaznik(.

Optimalizace a zlepSovani

Kombinace dat, simulaci a Al tvoti silny nastroj pro kontinualni
zlepsSovani vyrobnich procesd.

SniZeni nakladu

Efektivni diagnostika a predikce probléma snizuji celkové provozni
naklady a zvysuji spolehlivost.

Dlouhodoby strategicky vyznam

Projekt prinasi dlouhodobé vyhody, které zvysuji konkurenceschopnost
podniku na trhu.




Dekuji za pozornost
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