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PRINCIP “CISTEHO“ VODIKU




VYROBA NADRZI A VYVO!

Uzavreny vyrobni cyklus
Vyroba nadrzi v ramci uzavireného vyrobniho cyklu

VITKOVICE RECYCLING a.s. selekce kvalitniho $rotu

VITKOVICE HEAVY MACHINERY a.s. — realizace taveb a odlévani ingotii + kovani nadrzi od
D500 a tl. st. 80 mm

VITKOVICE HAMMERING a.s. — kovani trubek

VITKOVICE CYLINDERS a.s. — vyroba a zkouseni nadrzi



Technologie vyroby — rotacni zapustkové kovani

1. Kovani bezesvych trubek

2.  Zakovani koncu trubek (hrdel) nadrzi




Technologie vyroby — volné kovani (kooperace VHM)

1. Kovani bezesvych trubek

2.  Zakovani koncu trubek (hrdel) nadrzi




TYPY VYRABENYCH NADRZ|{ PRO H,

Nadrze pro skladovani Hz

Vodni kapacita  Vnéjsi priumér Délka Pracovni tlak
Konstrukce
[L] [mm] (mm) [bar]

1ISO 11 120
EN 13 445
50-12 000 204 -1 200 650 - 12 000 AD 2000 200-1100
a dalsi




ZKOUSENI ODOLNOSTI OCELI V PROSTREDI H,

Vypocet zatizeni - MKP analyzy




ZkusSebni télesa
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Zkusebni parametry

Max. tang. pressure in cylinder from calculation P, = 346 MPa

Corresponding K., =27 MPam??

Expected ratio R = 0,95Pmax/0,6 Pmax = 0,63
K 950, = 25,7 MPam?¥’2

K 00 = 16,2 MPam¥/2

AK =9,5 MPam1/?2

Force amplitude for testing AP = 2000N

Test frequency 7Hz

Thickness
Specimen ID B
(mm)
L1 12,5
L2 12,5
L3 12,5

Width

(mm)

25,0

25,0

25,0

Crack length at
the start

ag

(mm)

11,01/11,01

11,01/11,11

10,93/10,78

Crack length at
the end

a

(mm)

11,01/11,01

11,15/12,07

10,93/10,78

Number of
cycles
N Note
1)
50 000 not failed
50 000 not failed
50 000 not failed



APLIKACE NADRZI

Soucasnost

Rozvoj plnicich stanic na vodik (nizkotlaké
skladovani vodiku = do 360 bar)




Budoucnost

Rozvoj plnicich stanic na vodik (vysokotlaké
skladovani vodiku = az pri 1100 bar)

UNIKATNIi VYROBA
NADRZI PRO
SKLADOVANI H, AZ
PRI 1100 BAR VE
VITKOVICE
CYLINDERS a.s.




Svazky ... nyni CNG a technické plyny do 300 bar prac. tlaku




Rozsifovani poc¢tu typl autobust na vodik




Rozsifovani poctu typu lodi na vodik




Rozsifovani poctu typtu viaki na vodik

(110 o0 sndoneadt st 1 1§
(L] M0 0 MM N I

| | »




ZAVER

Nadrze pro Hz

-,mladé* alternativni palivo

-Nejvyssi ekologicka uroven

-Ekonomicka vyroba

-Nutny vyvoj efektivnich palivovych ¢lankl a nadrzi k vysokotlakému
skladovani

-Pomaly rozvoj osobni automobilové dopravy (nizky pocet typu
osobnich automobilti)

-Rychly rozvoj v zelezni¢ni a lodni dopravé
-Nutny vyvoj zkuSebnictvi
-Pozadavky na dodavky reseni skladovani



CYLINDERS 4.0
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